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LAGERWIRTSCHAFT

STEUERDUNG FUUR MEHR TRANSPARENY

Batterieplatten
reifen im Lager

Vier Monate dauerte der Auftbau eines neuen Lagersteuerungssystems
hei der VHB in Hagen von der Investitionsentscheidung bis zur
Inbetriebnahme. Dabei wurde das Projekt bei laufendem Produktions-
und Lagerbetrieb durchgefiihrt. Jetzt kann rund um die Uhr

cin- und ausgelagert werden.

wu ke The dewtschen Bate-
rienhersieller befinder sich nach
ciner Phase schwignger win-
sehalilicher Silustion i der
Konsolidierungsphase. Ein Teil
der Produktion istin Landar mit
wiinstigeren Lohnkosten verla
eerl worden: Soweil die Hee-
stedlung i Lande bleibi. misssen
alle Rationalisicrungsseseryen
susgeschiplt werden, daminter
vorallem digjenigen. die in ciner
micdemen Lagerogistik stecken.
er Hagener Betrigb des Indo
strichattericherstellers VHEB Li-
dustriebutienien Gmbil, Toch-
weeesellschaft des englischen
BTR-Konzern, seizt, dall bergirs
in der ersien Investitionsphase
cites Lagerleitsvsiems hihere
Transparenz. Bestandssicherheit
und  Wirtschaftlichkeil erveichn
werden kismmen

Komplexe
Produktionslogistik
Die Sparte  Industriehatienien
der VHE Tt ihren Haupt-
produktionsstandon in Hagen!

Ein nenes Verwaltungssystem stevery bed VHE, Hagen, das Pufferlager.

3

Intensive Planungsgespriche swischen den Verantwortlichen des
Batterienherstellers und des Softwarchauses waren der Investitions-
phiase vorausgegangen. Fin Erzebnis: logistische Sonderfunktivnen
dis 1LLS warden in das peoe Lagerverwaliungssystem ibernommen.
Im Bild: Jota-Geschitfsfihrer Khsus Piechotts (o) und Jirgen Insel.

Frojektingenisnr bei Y HE 2410

Westfalen. Hier entsichen Batte-
nen  aller Grtenordnungen
und Verwendungsbersiche, t.a.
ftir Flurfirderzeuge, Flugzeuge
ungl Schiffe bichin 2o No
anlugen Hir Krankenhi

[

ving wichtige Station im Produktionsprozell der Blei-Akhu-Platien.

Diz Herstellung von Blei-Ak-
ku-Platten fiir dicse Batterie-
siten mub besol Gt
geplamt und durcheetithrt
den. Eine wichtige Satlon: im
Produkuensprozeb ist ein Plat-
tenfager als Puflerlager. m dem
dic Plamen nach der Vorferii-
sung “reifen” missen. bévor
4ic “formatiert” in die Batterie-
behilter eingebaut and fur den
Ladeprozelb vorbersiist wer-
dan. Dieses Pufterlager st so-
wohl Besandigil des Produk-
tonsprozesses uls auch Binde-
glied in der logistischen Keite
der Plaenfertgung. 5o fingt

A

25 z. B. auch progzelibedingte
Schwankungen im  Mengen-

L oduktionsablauls
auf. DieSchwankungen im La-
air wehen durch  unier-
chiedliche Nengen und Los-
griten, die aus dem Produk
nionsprozel kommen. Ebenso
nterschiedlich sind die Men
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Mieben, Diese Vorginge miis
sen durch die BV vor On im
Dialog unterstiitzt werden, Lim
den Anforderungen au - gend-
gen, wurde Ende April/&nfang
Muai 1995 das Lager umgeriistet
vnd mil negem System gusge-
sutet; Bereats Ende-Juni konnte
man <he Umstellung abschlic-
Ben, Zeit fir Tesiphasen blieb
daher micht, die Nufaung des
newen Lugers begann  selon
nach der Ferugstellung,

(zesteuert

nach Bedarf

Dras Lager besteht aus gut 1.600
Stellplitzen: duvon L2000 ei-
nem Hochiregallager, weitsre 54
Cttersieflplitze in ciner Halle
und 334 Pliilse im Aufenbe-
reich, Hier arbeiten derecit 12
Beschiftigte. Pro Schicht gibt es
rl 130 Lagerdoppelspicle. Das
sesamite Lager wind mil swel
Schmalgangstaplern und einem
Frontstupler bedient. Ein- und
auwsgelagert werden nur kom-
plette Behileremberan aul Spe-
aalpaterten.  Uber angetrichene
Rollenbahnen wird die cineula-
gernde Ware dent 1-Punkl zuge-
fhrr, Dabei Fuft sie zur Mengen-
ermittlung arandsitelich iibar
cine Referenzwaage, Bei der
Auslagerung il die  Ware
ehenfulls per. Rollenbahnen
iiber den T-Punkl wur nachge-
sehulteten Produktionssiite.

Der L-Punkt inmitten des
Hatterieplattenlagers der VHE
in Hagen fihernimmt wichtise
Steperungs- und Ablaof-
funktionen.
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(e wur Lagersieuerung bis-
her verwendete Hard- und Soft-
ware war eine  mittlerweile
neun Jahre alte Einzelplatzan-
wiendung und entsprach micht
mehr den Antorderungen eings
24-Stunden-Betriches  in dret
Schichienan sechs Tagen in der
Woche. Das neve Lagerleitsy-
stent sedlte melplatefdhig sem
ved emline mit dem zentralen
PPS/Looistik-Svslem  integrer
werden Kdnnen sowie mit der
Bafercnewange dirckl konamu-
nizieren. YHB entschied sich fiir
s Lagerleil- ond Sleurnumassy -
sterm (LLS) von Jota, weil dissss
Svstem bei belegarmen oder be-
leglosen  Bearbeitungsabliufen
die bendtiete Transparenz und
Bestandssicherhen gewihrleistet
arel die Ein- umd Auslagenme
durgh den Einsatz von Barcods-
technik vercinfachL Em weiterer
Aspekn war die Aushbaofihigkeil
des Systems Jotalls” durch Inte-
aration von  Datenfunk-5Steue-
rung sulemualischer Fordersyste-
me ungd auch den Einsate dos
Fakrreug/Stapler-Liitsystems,

Aus dem uimfangreichen mehr-
platzfiihigen Funkiions- und In-
lerralionsangebol des Systems
hat WHB fiir seln Prozel-Plar-
tenluger in Hagen nur ecinen
Teal der Funktionen -ausee-
wiihle. Dabei fiihnen hereits die
bisleer senutzten Ein- und Aus-
lagerunesstrategien des Sysiems
#u beachilichen Weseseitver-
kitrzunzen und optimaler Aus-
nutzunge  der  Lagerkapaenta,
sudem verbesserte sich die Tn-
formationshasts - [ Entscher-
dungsprundlagen im Lager und
in den nachgelagenen Abtei
bungen: soeraubn die sichere
Informaticnsplattform fiir die
Muteralilubisteueruns  gemde
der nachgelagerien Fenigungs-
stiitte eine schr detaillicrte und
flexible Vorbersitune der wei-
teren Produktionsvorsinge.

Withrend che Emlagerung der
Platten in das Pofferfager ab-
hiingiz von der Artikelat und
der Umschlagshiinfigkeit in den
Jewetlizen Lagerbereich (Reoal
oder  Aubenlager)  bestimmi
wird und innerhalh des jeweih-
een Bereichs chaotsch erfolel.
vollzieht sich die Auslagening
riuch dem Fifo-Verfihren. Dabei
wird die schr untersehiedhiche
Reifezeit der Platen nach Tug
und Uhrzeit beriicksichugt, Lhe
Abrufe durch die nachzelagerte
Fertizung  werden  aul  eine
Pickliste ausgewicsen. die den

woves LOGISTIK HEUTI:

Mit Frontstaplern werden dic Bleiplatten swizchen Lager und Produktionsstante transporticrt.

Staplerfahirern fiir 2ing woge-
oplimierte -Auslaseruns  zur
Verfilgung siehen. Rilckmel-
dunaen erfolzen tiber Barcode-
Erfassung des Swellplatzenkens
mit Kosrekmurmiéalichken

Besonderheiten

Zu den Besopderheiten dex
neuen YHB-Tnvestiion zdhlt
die Tatsache. dabverschiedens

Lageriechniken
nuizEl werden
fiir jad

paralle]  ge-
konnen und dab
rarbereich eine in-
dividuelle Ein- und Auslage-
ringssiratese eingesiellt wer-
den kann. Das LLS arbeizer als
Clieny Server-Lilsung mil ei-
nem UINTX -Rechner als Server
und handelstiblichen PCs an
den fint Arbeusplitzen. Die
erfordertiche  Onfine-Verbin-
dung rom PPS/Logisnk-5y-

stemn auf dem TBM-Zentral-
rechner erfolzt uber eine LU
6, Y APPC-Schnitsstelle, Das LLS
st modular erweiterbur und hat
cme affend  Systenuochileklur
auf der Plamform von ORACLE-
RDOBMS und CDE-Tools. Der
Flothne-Service von Jota laufi.
angepatit  un das spesiclle
Sehuchimodell beimn Bawerien-
nersteller, tiber & Tage prio Woche
it 24 Stundenbetrich

e Betrevong des Lagers durch dic Firma Jota st fir den Produrenten, der rund um die U hr arbeitet,
hesomders wichtiz. Vor Dt werden dabei mit den Verantworilichen. wie Bernd Reller, Projektieiter

bei VHB (2411 Probleme besprochen.
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Mit freundlicher Empfehlung Gberreicht von
JOTA-Logistik-Beratung und -Systeme GmbH

Unser Leistungsangebot:

® FPlanung, Realisierung und Reorganisation von Logistikcentsrn und Lagern mit

Gebaude-, Flachen- und Verkehrsplanung sowie
Lagereinrichtung und Férdertechnik

Effizienter MaterialfluB und Lagerorganisation

Planung und Aufbau rationeller Ablauforganisationen

Einsatz von Barcode- und Datenfunktechnik zur beleglosen Abwicklung
Einsatz eigener Standard-Software-Anwendungsan fir die Bersiche

LLS Lager-Leit- und -Steuerungssystem

Stellplatz- und Bestandsverwaltung

Wareneingang, Produktversorgung, Versandabwicklung
Zollabwickiung

Mehrlagerbewirtschafiung und Nachschubsteusrung
moderne Inventurverfahran

Steuerung unterlagerter Systeme

Online-Integration in Planungs- und Abrechnungssystem

FLS-Fahrzeug-/Stapler-Leitsystem

® vollautomatischer Leitstand zur Steusrung des innerbetrieblichen
Transports nach Orts- und Zeitprioritat

MVU Materialwirtschaft fur Versorgungsunternehmen

® Materialbedarfsermittlung flr Projekte und Baustellen

® Mehrlagerbewirtschaftung zentraler und dezentraler Lager
® Disposition

® Notdienst-/Service-Unterstlitzung

® Online-Integration in betriebswirtschaftlichen Anwendungen

JOTA Logistik-Beratung und -Systeme GmbH, Am Waideck *1
b= 83571 Geinhavsen; Tel, b 60 51/48 11-0. Fax 0 80 51/58 11-18




